INSTRUKCJA OBSEUGI LANCY TURBOSPINER

Lanca Turbospiner to produkty wysokiej jakosci, o duzej trwato$ci i uniwersalnym zastosowaniu przy
pracach kominiarskich i wentylacyjnych. Produkt ten jest niezastapiony przy wykonywaniu takich prac jak:
czyszczenie przewodow kominowych, ptomieniowek, przewodow technologicznych, czyszczenie rur oraz
kanaléw wentylacyjnych oraz rur rekuperacji oraz klimatyzacji. Lance zbudowane sg z profesjonalnego
pelnego 10mm stalowego watu napedowego wielozwojnego, nieruchomego pancerza poliamidowego o
zwigkszonej wytrzymato$ci na $cieranie i zgniatanie, tfozyskowanych obustronnie uchwytow: do wiertarki
oraz do gtowicy. Lance wystepuja w rdznych dlugosciach: 3-15 metrow. Na zyczenie mozna zamowic¢
rowniez inne dtugosci do 30 metrow.

Zeby praca z narzedziem byla bezpieczna dla operatora oraz w celu zapewnienia dhugiej zywotnosci
narzedzia nalezy stosowac si¢ do wymienionych ponizej wskazdwek:
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Zawsze uzywaj odpowiednie ubrania i akcesoria ochronne typu okulary ochronne, rekawice (nie
nalezy uzywac¢ rekawiczek gumowanych), szelki i liny zabezpieczajace przed upadkiem z wysokosci
itp.

Przed przystapieniem do prac upewnij si¢, ze posiadasz odpowiednie kwalifikacje oraz uprawnienia
do wykonywania prac na wysokosci.

Utrzymuj porzadek w miejscu pracy. Zastosuj wszelkie §rodki ostroznosci, przestrzegaj zasad BHP
W migjscu pracy.

Ubranie operatora lancy powinno by¢ dopasowane, bez luzno zwisajacych elementow takich jak
paski, sznurki, bizuteria. Dtugie wlosy powinny by¢ spigte, z uwagi na mozliwos$¢ wplatania si¢ w
obracajacg si¢ glowice czyszczaca.

Jezeli uzywasz elektronarzgdzi uwaznie przeczytaj instrukcje obstugi zastosowanego
elektronarzedzia i zastosuj si¢ do zalecen producenta.

Prace z lanca Turbospiner powinny wykonywac osoby sprawne, posiadajace doswiadczenie z praca z
elektronarzedziami, po doktadnym zapoznaniu si¢ z niniejszg instrukcjg obstugi.

Lanca Turbospiner powinna by¢ obstugiwana przez dwie osoby. Jedna jest operatorem
wprowadzajacym lanc¢ do oczyszczanego przewodu, druga osoba jest operatorem urzadzenia
napedzajacego. W szczegblnych przypadkach, po odpowiednim przeszkoleniu dopuszcza si¢
mozliwo$¢ uzytkowania lancy przez 1 operatora.

Lance przeznaczona sg do oczyszczania r6znego rodzaju przewodow i rur o $rednicy 40-300mm (w
zalezno$ci od rodzaju lancy).

Przed przystgpieniem do pracy obejrzyj lance Turbospiner, jezeli nosi $lady uszkodzenia nie uzywaj
jej. Skontaktuj sie ze sprzedawca w celu naprawy.

Przed przystapieniem do pracy z lancg nalezy ja przetestowac wykonujac obroty probne. W tym celu
podiacz lance Turbospiner do odpowiedniego urzadzenia napedzajacego (wkretarka lub wiertarka).
Glowice czyszczaca nalezy w trakcie proby utrzymywac z dala od czgéci ciata. W trakcie
wykonywania obrotoéw probnych przez ok 5-10 sekund nalezy wstepnie sprawdzi¢ jako$¢ pracy
lancy, czy np. nie wystepuja jakies nieprawidtowosci, np. nierdwnomierne obroty, nietypowe
dzwigki, zbyt duze wibracje itp. Jezeli nie wystepuja objawy nieprawidtowej pracy mozna uzy¢
lance.

Lanca Turbospiner musi by¢ sprawna, nie nalezy uzywac tego narzedzia jezeli np.: pancerz jest
pekniety lub w inny sposob uszkodzony, w trakcie pracy gtowica czyszczaca cigzko si¢ obraca, lanca
jest zalamana (zagigta), lanca w trakcie obrotoéw wydaje dziwne odglosy, pancerz nagrzewa si¢ w
ktéryms$ miejscu, lanca wpada w wibracje. Jezeli tak si¢ dzieje nie uzywaj lancy tylko skontaktuj sie
ze sprzedawca w celu naprawy.

Do napedzania lancy Turbospiner stosuj wiertarke lub wkretarke wyposazong w sprzegto
przeciagzeniowe nastawione na moment rozlaczajacy obroty przy sile 30Nm. Maksymalne obroty
wiertarki lub wkretarki nie powinny by¢ wieksze niz 1500rpm. Naped powinien by¢ wyposazony w
standardowy uchwyt do wiertet (nie SDS Plus, nie SDS Max). Srednica trzpienia w uchwycie
wiertarskim lancy Turbospiner to 10mm. Kierunek obrotéw wiertarki: wylacznie prawe.

Lanca Turbospiner wyposazona jest na koncu w uchwyt do gtowicy (gwintowany trzpien). Glowice
osadza si¢ w uchwycie poprzez wlozenie i mocne dokrecenie §ruby dociskowej. Nalezy zachowac
odpowiednig kolejnos¢ podlaczania: zawsze najpierw osadz i zamocuj prawidlowo gtowice
czyszczaca w uchwycie glowicy, w nastepnej kolejnosci umocuj lancg Turbospiner w urzadzeniu
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nape¢dzajacym. Nie nalezy zbliza¢ czgSci ciata go konca lancy zakonczonej gtowicg czyszczaca.
Utrzymywac¢ osadzong gltowice z dala od gltowy, rak i innych cze$ci ciata. Nie chwyta¢ osadzonej
glowicy reka. Operator lancy wprowadzajacy lance do przewodu powinien chwytac ja za pancerz ok
40-50cm od glowicy czyszczace;j.

Przed przystapieniem do czyszczenia sprawdz stan glowicy. Jezeli jej elementy (wktady tancuchowe
lub inne, rdzen glowicy) sa mocno zuzyte, peknigte lub glowica wykazuje oznaki uszkodzenia nie
uzywaj jej. Nalezy uzywac tylko w petni sprawne glowice.

Jezeli lanca jest sprawna a wlasciwa glowica jest prawidlowo osadzona w uchwycie gtowicy mozna
przystapi¢ do czyszczenia. W tym celu nalezy koniec lancy z gtowicg umiesci¢ do oczyszczanego
przewodu na gltgbokos¢ 30-40cm a dopiero wtedy wiaczy¢ urzadzenie napedzajace. Nalezy
sukcesywnie opuszczac glowice czyszczaca w glab przewodu. Uwaga! Nie nalezy wiaczad
urzadzenia jezeli glowica nie znajduje si¢ w oczyszczanym przewodzie.

Lanca w trakcie czyszczenia powinna by¢ rozwinigta, w miar¢ mozliwo$ci wyprostowana, z jak
najmniejszg liczba zakretow. Minimalna $rednica gigcia lancy wynosi 40cm.

Wprowadzajac lance w glab oczyszczanego przewodu nalezy kontrolowaé aby lanca nie ulegata
zbytniemu przeginaniu (jezeli w przewodzie zastosowano konano lub zatamanie przewodu).
Dopuszcza si¢ stosowanie lancy w przewodach o zalamaniu do max.: 45st w srednicach 100 —
300mm oraz o wickszych zalamaniach do maksymalnie 90st w przewodach o $rednicach 170 —
300mm. (wartosci podane dla przewodow, w ktorych czyszczenie odbywa si¢ metoda od gory w dot
lub na odcinkach poziomych przewoddw).

Przy wykonywaniu czyszczenia lancg Turbospiner od dotu w gore przez otwor rewizyjny u
podstawy przewodu nie nalezy przekraczac¢ srednicy czyszczonego przewodu 200mm a ewentualne
zatamania przewodu nie powinny by¢ wieksze niz 20st. Dlugos¢ przewodu czyszczonego taka
metodg nie powinna by¢ wigksza niz 10m. niezaleznie od dlugosci lancy Turbospiner.

Przy bardzo mocno zabrudzonych kominach nalezy zwrdci¢ uwage na mozliwos$¢ zaczopowania
przewodu opadajacym urobkiem z czyszczenia. Przy bardzo zabrudzonych przewodach, przy
czyszczeniu metoda od gory nalezy przy rozpoczynaniu czyszczenia najpierw opusci¢ koniec lancy z
glowica na dno przewodu. Nastgpnie wiaczy¢ naped i podciagajac lance w gore az do wylotu
oczyszczac przewod.

Operator od strony napgdu powinien utrzymywac odcinek lancy od strony napgdu prosto. Trzymac
tak, aby odcinek zaraz za napgdem (min. 50cm) byl prosty, rownolegty do osi napedu
(wiertarki/wkretarki). Niezastosowanie si¢ do tego zalecenia moze skutkowac¢ uszkodzeniem lancy
(ztamaniem lub zerwaniem watu napedowego wewnatrz pancerza).

Po oczyszczeniu przewodu wylaczyé naped i wyjaé koniec lancy zakonczony glowica z przewodu.
Nastepnie odiaczy¢ lance od napedu.

Przy kazdej wymianie gtowicy na inng nalezy bezwzglednie odtaczy¢ lance Turbospiner od napedu.
Nalezy uzywac wtasciwych gltowic czyszczacych, w zalezno$ci od rodzaju przewodu, materiatu z
jakiego jest wykonany, stanu technicznego komina, rodzaju i wielko$ci zabrudzenia. System
Turbospiner posiada duzg ilos¢ gtowic o réznorakim zastosowaniu. Nalezy zawsze dopasowac
rodzaj glowicy odpowiadajacy danemu kominowi/przewodowi wentylacyjnemu/rurze. Nalezy znaé
stan techniczny czyszczonego przewodu. Operator lancy powinien potrafi¢ oceni¢ jak czyszczenie
mechaniczne wybrang przez niego gtowicg wptynie na stan techniczny komina lub przewodu. Jezeli
wystepuja watpliwosci odnosnie tego jaka glowice zastosowaé w danym przypadku, przed
rozpoczgciem czyszcezenia nalezy skonsultowac to ze sprzedawca. Za wszelkie szkody powstaty
wskutek niewtasciwie wykonanego czyszczenia lub niewtasciwie dobranej glowicy czyszczacej
producent/sprzedawca nie ponosi odpowiedzialnosci.

Dobor srednicy glowicy: nalezy zawsze bra¢ pod uwage faktyczna $rednice Swiatta
nieoczyszczonego przewodu. Jezeli przewdod kominowy lub inny posiada fabryczng $rednice np.
200mm ale jest zabrudzony tak, ze §wiatto przewodu to 150mm nalezy bezwzglednie rozpoczac
czyszczenie gtowica o Srednicy 150mm. Nastepnie, w miare powigkszania si¢ faktycznego $wiatta
przewodu w trakcie oczyszczania mozna zastosowac¢ glowice o wigkszej Srednicy. Stosowanie
glowic o zbyt duzej $rednicy w stosunku do faktycznego swiatta przewodu moze skutkowac
przedwczesnym zuzyciem lub uszkodzeniem glowicy czyszczace;j.

Po zakonczonej pracy nalezy lance Turbospiner oczysci¢ suchg szczotka, w szczegdlnosci czgsé od
strony glowicy. Mozna uzy¢ sprezonego powietrza. Nie uzywa¢ wody ani innych ptynéw do
oczyszczania lancy. Oczyszczong lancg nalezy zakonserwowac. Do tego celu nalezy uzy¢ smaru w
sprayu (np. WD-40). Smar aplikowa¢ obficie, gtéwnie na tozysko od strony gtowicy. Srodka



przewodu lancy (wewnatrz pancerza) nie smaruje si¢. Nalezy czynnosci czyszczace i konserwujace
przeprowadza¢ po kazdym uzyciu lancy. Nie nalezy przechowywac lancy Turbospiner
nieoczyszczonej i niezakonserwowanej. W celu lepszej ochrony lanc Turbospiner dostgpny jest
pokrowiec ochronny i transportowy wyposazony w system wygodnych uchwytow, rowniez przez
rami¢. Dzieki temu mozna transportowac lance majac obie rece wolne.

Lance objeta jest 1roczng gwarancjg. Gwarancjg objete sg wszelkie wady produkcyjne Iub wady wykryte w
trakcie uzytkowania. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen mechanicznych lub wyniktych z powodu
niewlasciwego uzytkowania lancy lub niezastosowania si¢ do zalecen zawartych w niniejszej instrukcji
obstugi. Warunkiem $wiadczenia gwarancyjnego (podjeciem procedury gwarancyjnej) jest przestanie
dowodu zakupu oraz wypetionego formularza reklamacyjnego wraz z wymaganymi zatgcznikami na adres
mailowy: biuro@yvirra.pl.

Lancg podlegajaca naprawie gwarancyjnej nalezy wysta¢ na adres: Virra Krystian Rybicki; ul. Wybickiego 9;
01-345 Warszawa, tel. +48 530 118 530.

Nie sa objete gwarancja glowice Turbospiner - sa to elementy zuzywajace si¢ w stopniu zaleznym od
sposobu uzytkowania, rodzaju czyszczonych przewodow, stopnia zabrudzenia oraz umiej¢tnosci obstugi
glowic przez operatora. Gtowice Turbospiner posiadaja system wymiennych wkitadoéw. Do wymiany
zuzytych wktadow w gtowicy nalezy uzywac wylacznie oryginalnych wktadow czyszczacych Turbospiner.
Nieoryginalne wktady np. fancuchowe moga powodowaé uszkodzenie watu napedowego w lancy.

INSTRUKCJA WYMIANY WKEADOW CZYSZCZACYCH

1. Odkreé nakretke na szczycie glowicy, i zdejmij gtowice (dwa krazki z otworami i zatozonym
taficuchem). WAZNE! Przy odkrecaniu nakretki nalezy bezwzglednie kontrowaé obcegami
zaciskowymi trzymajac za podstawe glowicy. W przeciwnym razie moze doj$¢ do ukregcenia watu
napedowego. Po odkreceniu nakretki mocujacej glowice, rozkre¢ sruby utrzymujace tancuch.
Otrzymasz wtedy dwa krazki z otworami.

2. Nastepnie umies¢ koncowki boramidowe lub linkowe (w zalezno$ci od potrzeb) w obydwu
krazkach, przeplatajac je jak na obrazkach:
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3. Nal6z glowice na trzpien gwintowany i dokre¢ nakretke mocujgca gtowice. Przy dokrgcaniu
nakretki nalezy bezwzglednie kontrowac obcggami zaciskowymi trzymajac za podstawe glowicy.

Dane producenta:

VIRRA Krystian Rybicki
ul. Wybickiego 9

01-345 Warszawa

NIP: 1181649123

tel: +48 530 118 530
e-mail: biuro@virra.pl

www.turbospiner.pl


http://www.virra.pl/
mailto:biuro@virra.pl

